DOKUMENTACJA TECHNICZNA DO PRODUKCJI MOSKITIERY RAMKOWEJ STALEJ MRS, MRSPZ, MRSZ

11 MOSKITIERA RAMKOWA STALA MRSZ

1.PRZYKLADY MONTAZU

1.1. Moskitiera ramkowa stata MRSZ (PG MRSZ)
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1.2. Moskitiera ramkowa stata MRSZ (PG MRS/SZ)
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1.3. Warianty montazu ramki

1.3.1. Moskitiera ramkowa stala z naroznikiem zewnetrznym

PG MRSZ
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Stan na dzieri 2019.06.28
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2. MAKSYMALNE WYMIARY

Maksymalne wymiary moskitiery [mm]
ramka z profilu ramka z profilu
PG MRSZ PG MRS/SZ
bez profilu faczacego 1500 x 1500 2000 x 2000
z profilem faczacycm PL MRS 1500 x 2500 2000 x 3000

3. WYMIAROWANIE
Oznaczenia:
A - SZEROKOSC MOSKITIERY [mm]
B - WYSOKOSC MOSKITIERY [mm]
X - POMIAR SZEROKOSCI [mm]

Y - POMIAR WYSOKOSCI [mm]

3.1. Moskitiera ramkowa stata z naroznikiem wewnetrznym

3.1.1. Zastosowanie profilu PG MRSZ

Ve

pobierany wymiar

j’gigi A=X+20[mm]
b B=Y+20[mm]

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Stan na dzierh 2019.06.28
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3.1.2. Zastosowanie profilu PG MRS/SZ
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1 A =X + 40 [mm]
o B=Y +40 [mm]
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4. DANE DO PRODUKCIJI

4.1. Informacje ogodlne

Oznaczenia:

L - SZEROKOSC ELEMENTU
H - WYSOKOSC ELEMENTU

A - SZEROKOSC MOSKITIERY
B - WYSOKOSC MOSKITIERY

4.2. Moskitiera ramkowa stata z naroznikiem wewnetrznym

(Zastosowanie profilu PG MRSZ)
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4.2.1. Zestaw
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(Zastosowanie profilu PG MRS/SZ)
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¢ i wykaz element
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4.2.2. Zestaw
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¢ profil faczacy (PL MRSZ)

Dla moskitier, ktérych gabaryty przekraczaja 1500 mm x 1500 mm w potowie dtuzszego profilu nalezy zamontowa

wraz z trzpieniami (T-PL).
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4.6. Naroznik wewnetrzny

Dla zapewnienia maksymalnej stabilizacji potaczenia naroznikéw skrecanych (NWPG/S MRSZ, NWPG/Z MRSZ), istnieje
mozliwos¢ dodatkowego zastosowania kleju do naroznikéw aluminiowych (KNA). Nalezy pamietac, Ze takie pofgczenie jest

niedemontowalne.

W wersji moskitiery ramkowej statej z naroznikiem wewnetrznym do zagniatania (NWPG/Z MRSZ), nie wykonywac otwordw, nalezy
natomiast wtozy¢ naroznik wraz z klejem do naroznikéw aluminiowych (KNA) w profil gtéwny (PG MRSZ) i zacisna¢ profile na prasie

(PZNW), postepujac zgodnie z instrukcjg obstugi prasy.

4.6.1. Zastosowanie profilu PG MRSZ

W wersji moskitiery ramkowej statej z naroznikiem wewnetrznym do skrecania (NWPG/S MRSZ), nalezy z obu stron profili wykonac
otwory 0 @ 5 mm wykorzystujac w tym celu szablon (SPG/S MRSZ) lub wykonac¢ otwory zgodnie ze schematem:
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Skreci¢ narozniki przy pomocy klucza imbusowego (rozmiar 1,5 mm).

fi Otwory zaslepic¢ zatyczka ZP5 (8 szt.)

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Stan na dzier 2019.06.28
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4.6.2. Zastosowanie profilu PG MRSZ/SZ

50

Profil gtéwny moskitiery ramkowej statej (PG MRS/SZ) nalezy stosowac tylko z naroznikiem wewnetrznym do skrecania
(NWPG/S MRSZ), nalezy z obu stron profili wykonac otwory o @ 5 mm wykorzystujac w tym celu szablon (SPG/S MRSZ) lub

wykonac otwory zgodnie ze schematem:
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Skreci¢ narozniki przy pomocy klucza imbusowego (rozmiar 1,5 mm).

fi Otwory zaslepic¢ zatyczka ZP5 (8 szt.)
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4.7.Zaczep moskitiery ZG MRSZ i ZD MRSZ

A

4.7.1. Zastosowanie profilu PG MRSZ

Zaczepy ZG MRSZ i ZD MRSZ nalezy zamontowac zgodnie ze schematem.
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Miejsce montazu zaczepow okresla rowek biegnacy wzdtuz profilu.
4 N\ 4
3
S
- = []
1\ J .
4.7.2. Zastosowanie profilu PG MRSZ/SZ
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Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Stan na dzierh 2019.06.28
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Miejsce montazu zaczepow okresla rowek biegnacy wzdtuz profilu.
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4.8. Uszczelka moskitiery ramkowej (U5/MR)
Sposdb montazu uszczelki US/MR w profilu moskitiery przedstawia schemat:
4 )\ 4 ; N\
N\ J
Nazwa elementu Kod katalogowy
1. | Profil gtéwny moskitiery ramkowe;j statej PG MRSZ
2. | Profil gtéwny moskitiery ramkowej statej PG MRS/SZ
3. | Siatka moskitiery ramkowej S MR, S MR/1, S MR/2,
S MR/3, S MR/4
4. | Uszczelka moskitiery ramkowej U5/MR
5. | Uszczelka szczotkowa U/PSB/R
6. | Rolka do wciskania uszczelki moskitiery RUM
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4.9. Profil faczacy (PL MRSZ)

Do zaznaczenia miejsca, w ktorym nalezy wywierci¢ otwory umozliwiajace osadzenie trzpieni, zalecamy uzycie szablonu SPL MRSZ.
4 )\ 4 )\

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych. Stan na dzierh 2019.06.28
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