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Szklane daszki montowane na wspornikach nierdzewnych stanowig wyjatkowa
ozdobe kazdego obiektu, taczac ze soba zaréwno walory estetyczne jak rowniez
uzytkowe.

Oferujemy kompleksowe rozwigzania systemowe do daszkéw pojedynczych
oraz modutowych.

Wsporniki do daszkéw szklanych systemu WS1000 i WS1250 charakteryzuje
prosta i wyjatkowa konstrukcja. Sktadowe elementy wspornikdéw systemowych
wykonane s ze stali nierdzewnej, dzieki czemu, pomimo matych gabarytéw sg
bardzo wytrzymate. W miejsce potaczen spawanych zastosowalismy potaczenia
skrecane, aby jak najbardziej utatwi¢ montaz, zachowujac przy tym stabilnos¢
catej konstrukgiji.

Gwarantujemy Panstwu funkcjonalnos¢, bezpieczenstwo i doskonate wrazenia
estetyczne.




System WS 1000

Rodzaje wspornikdéw

WS 1000 .T1

WS 1000 .T1.1

WS1000.T2

—

WS1000.T2.1

WS 1000.T3

WS 1000.T3.1

WS 1000.T4

WS 1000.T4.1
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System WS 1000.T1

Przyktady zastosowania

W

Daszek na dwdch wspornikach pojedynczych

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

e
e

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwojnych




System WS 1000.T1
Wspornik pojedynczy

—  Mox 350

OQQQOQQOOO

1000

Kod:
WS 1000.T1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000 |
\

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



System WS 1000.T1.1
Wspornik podwojny

__max 1250

785

\ | 7 —
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1000

Kod:
WS 1000.T1.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

|
Max. obcigzenie wspornika (kg):
175 |

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000



System WS 1000.T2

Przyktady zastosowania

T

Daszek na dwdch wspornikach pojedynczych

%S

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwdjnych



System WS 1000.T2
Wspornik pojedynczy

—— Max 1250

786

1000

Kod:
WS 1000.T2

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna \

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg): ‘
175 |



System WS 1000.72.1
Wspornik podwdjny

—— Max 1250

786

1000

Kod:
WS 1000.T72.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna |

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

|
Sugerowany rozstaw pomiedzy

wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



System WS 1000.T3

Przyktady zastosowania

N

Daszek na dwdch wspornikach pojedynczych

%’

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

>
Lo

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwadjnych




System WS 1000.T3
Wspornik pojedynczy

8 ——
7 — —Max 1250
~_ 170 -
1000
Kod:
WS 1000.T3
Materiat:

stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175




System WS 1000.T3.1
Wspornik podwojny

—Mmax 1250

1000

Kod:
WS 1000.T73.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni: |
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy |

wspornikami (mm): 800 - 1000 ‘

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



System WS 1000.T74

Przyktady zastosowania

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwadjnych



System WS 1000.T4
Wspornik pojedynczy

—Max 1250

— 785

1000

Kod:
WS 1000.T4

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



System WS 1000.74.1

Wspornik podwojny

8 ...
| —Max 1250
~ 170 ;
{ , — 785 ‘
1000

Kod:

WS 1000.T4.1

Materiat:

stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):

175




System WS 1000

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na dwdch wspornikach
pojedynczych systemu WS 1000

max 1500

max 1000

170

max 1250
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System WS 1000

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na trzech wspornikach
pojedynczych systemu WS 1000
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System WS 1000

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na wspornikach
pojedynczych i podwdjnych systemu WS 1000

1250

max

250

max 1247,5

max 1247,5

250

Panel boczny

Panel srodkowy

Panel boczny

|
Lo [

785




System WS 1000

Ptytki montazowe

Plytka E1
zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

Plytka P1
zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

S

46

ol - Plytka P2
8 zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

S




System WS 1250
Rodzaje wspornikdow

WS 1250.T1

WS 1250.T1.1

_ 3
%

WS1250.T2

e,

WS1250.T2.1

L S

WS 1250.T3

Lo -

WS 1250.T3.1




System WS 1250.T1

Przyktady zastosowania

Daszek na dwdch wspornikach pojedynczych

Drwyin, .

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwojnych



System WS 1250.T1
Wspornik pojedynczy

8

max 1 500

—— 480

o p— 480_

Kod:
WS 1250.T1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



Kod:

WS 1250.T1.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max.
175

System WS 1250.71.1

Wspornik podwojny

__max 1500

—_— 480

S e 480

1250

obciazenie wspornika (kg):



System WS 1250.T2

Przyktady zastosowania

@

Daszek na dwdéch wspornikach pojedynczych

e

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwadjnych



System WS 1250.T2

Wspornik pojedynczy

— — max 1500

f 270

480

5,32°

Kod:
WS 1250.T2

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna ‘

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

|
Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obcigzenie wspornika (kg): |
175 |



System WS 1250.T2.1
Wspornik podwojny

— — max 1500

f 270

480

5,32°

Kod:
WS 1250.T2.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obcigzenie wspornika (kg):
175



System WS 1250.T3

Przyktady zastosowania

- Chug

Daszek na dwdch wspornikach pojedynczych

R

Daszek na trzech wspornikach pojedynczych

Daszek z zastosowaniem wspornikéw pojedynczych
i podwadjnych



System WS 1250.T3
Wspornik pojedynczy

r~ 270

5,31°

Kod:
WS 1250.T3

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm): |
10-21,52 ‘

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175



System WS 1250.73.1

Wspornik podwodjny

~—_ 27

1250

Kod:
WS 1250.73.1

Materiat:
stal nierdzewna SUS 304

Wykonczenie powierzchni:
satyna

Grubos¢ szkia (mm):
10-21,52

Sugerowany rozstaw pomiedzy
wspornikami (mm): 800 - 1000

Max. obciazenie wspornika (kg):
175




System WS 1250

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na dwdch wspornikach
pojedynczych systemu WS 1250

max 1500
max 1000
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System WS 1250

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na trzech wspornikach
pojedynczych systemu WS 1250
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System WS 1250

Przygotowanie szkta

Przygotowanie szkta dla daszku na wspornikach
pojedynczych i podwdjnych systemu WS 1250

25 ., r,,,
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System WS 1250

Ptytki montazowe

Plytka E1
zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

Plytka P1
zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

S

46

ol - Plytka P2
8 zastosowanie: system WS1000,
WS 1250

S




System WS 1000/1250

Przyktad montazu do $ciany
zelbetowe| przez warstwe
ocieplenia

! Sposéb montazu nalezy kazdorazowo dostosowac
« do rodzaju podtoza oraz zaktadanego obcigzenia.

Pret gwintowy ze stali kl 8.8 osadzony na kotwie chemicznej
na gteboko$é min120mm w $cianie wtasciwej.

Tuleja dystansowa w warstwie ocieplenia

785

3,26°

M10

1000




System WS 1000/1250

Przyktad montazu
do $ciany zelbetowe]

1250

Tuleja gwintowana osadzona na kotwie chemicznej + $ruba montazowa ze stali ki 8.8



